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РС-330/1500 

 
Рейсмусовый станок ИНТЕРСКОЛ РС-330/1500 - деревообрабатывающие станки; разновидность строгальных 
станков; предназначены для простругивания заготовок в размер по толщине. Обычно обработке подвергаются 
детали, предварительно простроганные на фуговальном станке для задания базовой плоскости. 

• Станок имеет автоматическую подачу пиломатериалов с помощью специального редуктора с 
цепной передачей, что повышает степень безопасности и обеспечивает высокое качество. 

• Реле термозащиты обесточит рейсмусовый станок при перегрузке или перегреве. 

• Мощный двигатель 1500Вт позволяет получить стабильное качество обработки поверхности. 

• Ножевой вал оснащен двумя  перетачиваемыми ножами, фиксируемыми клиновыми планками. 
 

 
 
 

 
Потребляемая мощность: 

 
1500 

 
Номинальное напряжение: 

 
230 В~ 

 
Шнур питания: 

 
3x1 мм2 (H05VV-F) 

 
Предохранитель: 

 
10 А 

 
Количество строгальных ножей: 

 
2 ед. 

 
Длина строгальных ножей: 

 
330 мм 
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Максимальная глубина строгания: 
- для доски шириной от
127 до 330 мм - 0,8 мм;

- для доски шириной от 19
до 127 мм - 2,8 мм. 

Минимальная длина обрабатываемой 
заготовки: 355 мм 

Диапазон толщины обрабатываемых 
заготовок: 19…330 мм 

Скорость подачи заготовки: 7 м/мин 

Число оборотов ножевого вала на холостом 
ходу: 9500 об/мин 

Высота обрабатываемой заготовки: 13...152 мм 

Вес: 33 кг (согласно процедуре 
ЕРТА 01/2003) 
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